Rezgésmentes asztal vegleges helyszini
beallitasa telepitéskor

2011.10.24. verzio (6sszesen 7 oldal)

A telepités soran SZIGORUAN TILOS a szelepeket az
alaplapokon fellazitani!

Az alaplapra felszerelt szelepek el zetesen elvégzett helyes bedllitasa garantalja a
pontos m kodésiket (lasd. a ,FESTO szelep bedllitasa az alaplapon” cim leirast).
Telepitéskor mindossze az alabbi beallitasokat kell elvégezni. Tovabbi beallitAsokra
csak abban az esetben van szikség, ha szallitas kézben valamely szelep elallitddott
volna. Ebben az esetben a rezgésmentes asztal részletes beallitasat ismertet kilon
Utmutatéban leirtak szerint kell a szelepeket Gjbol beallitani.

Az asztallap vizszintessége nem garantalhaté pontosan, a szelepek holtzonaja miatt
1-2 fok pontatlansag el all. Ezen nem tudunk valtoztatni, de nem is baj.

A helyszini beallitas folyamata telepitéskor:
1) Szallitaskor a szelepek karjainak a gumigy r kkel, vagy a papir szalaggal also

helyzetben rogzitettnek kell lennitik. Egyel re még rogzitett allapotban kell ket
hagyni.

2) A labazatot a végleges helyére allitjuk. Minden |ab ala betesszilk a 80 mm
atmeér j , ,allitocsavar alatét” nev alkatrészt. A labak also, 2 inch atmer j allitd
csavarjaival beallituk a labazatot vizszintesre. Ehhez egy rdvid, 200 mm
hosszusagu vizmértéket hasznalunk, mellyel a labakat 0Osszekoét —also
gerendakon mérink (mindharmon, egymas utan tobbszor visszatérve
mindegyikre). A vizszintesbe allitas utan leellen rizzik, hogy mind a négy lab also
allito csavarja azonos er vel tAmaszkodjék le a talajra. Ennek az er mérésnek az
a trikkje, hogy a labak alsé 2 inch-es allitd csavarjain atdugott rudakkal azonos



nyomatékkal kell tudni az A&llit6 csavarokat kifelé tekerni a labbdl. Ekkor
tamaszkodnak ugyanis a talajra azonos er vel a labak. Ennek a feltamaszkodasi
er nek a mérésére mas maodszerink nincs, mint hogy visszavezetjuk az er
mérését a csavar kifelé csavarasi nyomatékanak mérésére.

3) Az asztallapot mér szalaggal allituk be a labazattal hozzavet legesen
parhuzamosra. A kartamasz felszerelése utan ahhoz képest pontositjuk a

parhuzamossagot.



4) Levesszik a karokat az also Utkdz khoz rogzit (szallitAskor hasznalatos) gumi
gy r ket vagy a lekotésre szolgalo papir szalagokat.

Ha gumigy r volt rajta rogzités céljabdl, akkor hogy el ne vesszenek, a szelep
alaplapok hats6 végeire huzzuk fel ket (kéznél legyenek majd az esetleges
legkdzelebbi szallitaskor).

5) Ha tdpnyomas forrdsként nitrogén vagy s ritett leveg palackot hasznalunk, akkor
meggy z dunk arrdl, hogy a nyomas csokkent (reduktor) kimeneti csapja
biztosan el legyen zarva és a reduktor nyomas szabdalyoz6 csavarja biztosan
teljesen kicsavart (nulla nyomast el allitd) allasban legyen. Ebben a helyzetben
kinyituk a palack fels , nagynyomasu csapjat és a nyomas csokkent re
(reduktorra) raengedjuk a palack nyomasat. A kimeneti nyomasmér n meég nullat
kell latni. A reduktor nyomas szabalyozé csavarjanak becsavarasa (6ramutatd
jarasa szerint) segitségével a kimeneti nyomas mér m szeren beallitunk 1.5 Bar
nyomast. A reduktor kimeneti csapja még mindig zarva van.

Ha Supertech csendes kompresszort hasznélunk tdpnyomés forrasként, azon
semmit sem kell allitani, a nyomast a beépitett szabalyoz6 1.5 — 2.5 Bar
tartomanyban tartja.



6) Az els nyomas ala helyezéskor még barmilyen durva, varatl  an hiba is lehet
a készilékben. A legels  nyomas ala helyezést tehat ugy kell megtenni, hogy

az ujjunk legyen folyamatosan a kompresszor f kapcsolojan, mik6ézben
leguggolva egyidej leg figyeljuk mind a négy munkahengert. Ha nitrogén vagy
S ritett leveg s nagynyomasu palackot hasznalunk tapnyomas forrask ent,
akkor ugy kell végezni eztam  veletet, hogy egy masik személy a palack elzaro
csapjanal alljon. Le kell guggolni az asztal elé, h ogy egyszerre lassuk az
0sszes munkahengert. A tapnyomast rovid id szakokra rakapcsoljuk,
mikdzben NAGYON KELL FIGYELNI, hogy mindegyik munka henger
megmozduljon, de egyik se emelkedjen tdal magasra. H a valamelyik
munkahenger kiul” a fels allapotaban, akkor a membranok kipukkadasanak
veszélye miatt a tapnyomast HALADEKTALANUL le kell kapcsolni, és az
illetékes szelep rugds allitéjat lejjebb kell teker  ni (lasd a rezgésmentes asztal
részletes beallitasat ismertet kUlon atmutatot).

7) Ha az els nyomas ala helyezés soran (lasd el z bekezdés) egyik munkahenger
sem emelkedett magasabbra, mint a kézikonyv 4. és 5. abrain bemutatott helyzet,
akkor végleg rakapcsoljuk a tapnyomast.



Kézikdnyv 4-es abra Kézikdnyv 5-06s abra

8) Egyesével meg kell figyelni, hogy a munkahengerek dugattytinak fels sikja nem
csak azonos magassagban, de azonos sikban is alljon a gumi membran leszorité
gy r jének fels sikjaval (lasd. Kézikonyv 4. és 5. &bra). Ez biztositja majd a
munkahengerek pontos, ,0nbeall6” m kddését az asztal hasznalata soran. Ha
valamelyik munkahengernél ez, a sikok egybeesése nem pontos, ott az O-gy r s
emel talpat kell az asztallap alsé sikjan kicsit eltolni. Ha erre az igazitasra
szikség van, akkor kézzel kell az asztallapot az illet talp mellett a munkahenger
tetejehez képest még jobban megemelni, mint azt a pneumatika teszi. Ez nehezen
megy a lap sulya miatt. Nagyon vigyazni kell az ujjak épségére, mert kdnnyen
sulyos baleset torténhet!



Megfelel en beallitott szelepek:



9) Mindharom szelep alaplapnal kilon-kulon végrehajtjuk a kbvetkez ellen rzést:

A jol bedllitott, nyugalomban lév asztallapot kézzel, alulrél hirtelen megemeljik
kb. 20 mm-t a sarkanal fogva. Mindig csak az egyik sarkot emeljuk és az adott
sarok melletti szelep alaplapot figyeljuk. Azt figyeljuk, hogy a kar az asztallap
felfelé iranyl mozgasat késlekedés nélkul, biztonsagosan és konnyedén koveti-e.
Ha ez nem igy torténik, akkor a helytelenil m kdéd szelep alaplapot
haladéktalanul ki kell cserélni, mivel ha a kar nem pontosan koveti a lapot felfele,
akkor annak a membrén talnyomas miatti szétszakadasa lesz a kdvetkezménye.
A szelep alaplap cseréjéhez rendeljen alkatrészt és kérjen részletes utmutatast
szervizink szakembereit |.

Tovabbi részletes informaciok és letdlthetd zembe helyezési kézikbnyv angol
nyelven:

www.super-tech.eu
vagy (azonos tartalom)

www.superte.ch

Segitségnyujtas telefonon angol nyelven: (36) (20) 9234-386

Segitségnyujtas email-ben: office@superte.ch



